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Introducao: Este trabalho analisou o Impacto das
propriedades dos materials dependentes da
temperatura, visando minimizar 0s calculos
envolvidos em simulacoes numericas de soldagem,
e diminuir a guantidade de informac0es necessarias,
buscando-se fazer simplificacoes gque nao tenham
Influéncias consideraveis nos resultados.

Metodos Computacionais: Aplicou-se a
Interface fisica Heat Transfer In Solids em
um estudo dependente do tempo, sendo utilizado
as dimensOoes da peca, parametros de solda,
propriedades do material e condicOoes de
conveccao e radiacao. Como método de entrada
termica, fol utilizada o modelo volumetrico de duplo
elipsoide pela funcao 1 e com o modelo ilustrado
pela figura 1.
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Figura 1. Distribuicao da temperatura na junta soldada.

Validou-se o modelo numeérico elaborado com dados
experimentais [1], em seguida o modelo fol adaptado
de modo a desconsiderar propriedades termo-
dependentes como o calor especifico (c,), densidade
(p) e condutividade térmica (k), sendo utilizado o
valor da propriedade na temperatura ambiente.
Desta maneira, fol possivel comparar o modelo
validado (com propriedades termodependentes) e 0S
modelos com propriedades fixadas, estando o0s
resultados apresentados a segulr.

Resultados: Comparando-se o0s graficos de
historico térmico de pontos na superficie da chapa
soldada e secao da zona fundida, tem-se as
seguintes Imagens como comparativos do modelo
com propriedades termodependentes e com modelo
fixando a propriedade estudada:
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Figura 2. Calor especifico (¢,). Figura 3. Densidade (p).
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Figura 5. Comparacao

da zona fundida.
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Figura 4. Condutividad
termica (k).

ConclusOes: Os resultados térmicos sao
sensivels as propriedades termodependentes da
condutividade termica e calor especifico, e
pouco sensiveis a propriedade termodependente
da densidade do metal base. Ou seja, a variacao
da densidade com o0 aumento da temperatura

apresenta pouca Influéncia nos resultados,
podendo ser utlizada a densidade em
temperatura ambiente para qualquer

temperatura da junta soldada.
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